Cadigo: SG-PRE-005
‘m s A.s INSPECCION PREOPERACIONAL Version: 1
VIBRADOR DE CONCRETO Fecha de Emision:
ok 22/10/2022
S R
oo EriTae -
FECHA INSPECCION (Semana) | del 97 [5}/9 1) al 27 [0 (27
Margue en las casillas con la letra segun corres;)onda i i
(CUMPLE) NC (NO CUMPLE) NJ/A (NO APLICA)
1. LUCES b OBSERVACIONES
LU | MA| MI| Ju| VI | SA| DO
1.1 [Limpieza unidad motriz C
1.2 | Sistema de refrigeracion (aletas del ventilador) C,
1.3 | Nivel de aceite motor (o
1.4 | Nivel de combustible C/
1.5 { Tubo de escape (exhosio) C
16 lepiqr aberiuras de ventilacion frontales y C
posteriores
1.7 | Cables de alimentacion m\r
1.8 |Filtros de aire C
1.9 | Yoyo de encendido C
1.10| Facil encendido del motor C
1.11| Control de Fugas de aceite y combustible C
1.12| Tanque de combustible ;
2. ESTADO GENERAL e OBSERVACIONES
w|mal m[ou] vifsaloo
2.1 |Correas I Nﬂ
2.2 |Pasadores de poleas (cunas o prisioneros) | C
2.3 |Guayas .
2.4 | Caja de cambios o slementa vibrador I | C
2.5 |Guardas &
2.6 |Manguera (&
2.7 | Acople (entre guaya y elementlo vibrador) (
2.8 | Agujas o cabezotes vibratorios C
2.9 | Estado general del equipo (&
El sigulente item se evaluara semanalmente y lo evaluara el Responsable sg-sst o inspector de trabajo
(Marque en la casilla Sl o NO segun correspoada)
3. FACTORES HUMANOS SICUMPLENO OBSERVACIONES
3.1 | Cumple con las instrucciones de Operatividad del equipo? g |
3.2 El operador usa de manera adecuada jos EPP cuando esla %\
hacendo uso del equipo
3.3 El operador reporta actos y condiciones inseguras / CD
seguras )
INSPECCIONO Vo.Bo: Responsable sg-sst/
/ Inspector de trabajo
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Cédigo: SG-PRE-005
ReaTSAS ey T
Fecha de Emision:
e ~ 22/10/2022
ENPRESA [RE o) Toucceanicd
MARCA Aukth ; MODELO |
FECHA INSPECCION (Semana) | del : al
20| 23 22/ 23
Marque en las casllias con la letra segin corresponda
{CUMPLE) NC (NO CUMPLE) N/A (NO APLICA)
AS
1. LUCES o OBSERVACIONES
LU MA| ML) JU| VI | SA| DO
1.1 | Estado de conexiones eléctricas (extensiones, cables, (@
toma)
1.2 | Ei Cable de alimentacion est4 en buen estado. C
1.3 |La coraza de la manguera se encuentra en buen C
estado.
1.4 | El cabezote se encuentra en buen estado. Cc
1.5 | El motor se encuentra en buen estado. C
16 La reata o comeas s& encuentran en o)
| buen sestado.
1.7 {Las uniones de cada parte del equipo estan en buen c
estado.
1.8 | Otros
El sigulente tem se evaluara semanalmente y lo evaluara ¢} Responsable sg-sst o inspector de trabajo
{Marque en la casilia 81 o NO segiin corresponda)
CUMPLE
3. FACTORES HUMANOS = o OBSERVACIONES
3.1 | Cumpie con las instrucciones de Cperatividad del equipo? 35
El operador usa de manera adecuada los EPP cuando esta c
8.2 haciendo uso del equipo =)
as El operador reporia actos y condiciones inseguras / e
™~ | seguras =5\

INSPECCIONG

Vo.Bo: Responsable sg-sst/

3 N
Moy f oo Tt o
FIRMA /'45’ 24/, » Uy /7 e
NOMBRE Mo Ao > T e,/ = ) oA
ce 5 35217 < |00S73333 b
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UCATSAS

INSPECCION PREOPERACIONAL
PARA TRANZADORA

Cddigo: SG-PRE-004

Version: 1
Fecha de Emisidn:
22/1012022

EMPRESA

CAT CONTRUCCIONES S.AS

MARCA

| moDELO|

FECHA INSPECCION(Semana)

“ DIoYX]

o 2 3[23

Marque en las casillas con la letra segtn corresponda

C(CUMPLE) NC(NO CUMPLE) N/A (NO APLICA)
1.ESTADO GENERAL DiAS OBSERVACIONES
LU MAl ML JU| VI | SA| DO

1.1 | Motor eléctrico clC jo ¢
1.2 |Aseo y limpieza cCC C C
1.3 | Estado de las conexiones, cables, toma r § ~

corrientes. C - (
1.4 |Manija de sujecion para realizar cortes "l 4 C C
1.5 | Operacion del swich de ancendido il G (@ C
1.6 | Guardas de protectoras c | (\ <
1.7 {Mecanismo de aseguramiento para el cambio de C G

disca C
1.8 |Letreros & indicadorss c{c|C ¢
1.9 | Estado de cortsas y poleas del aquipo {\A N N N ) { B
1.10| Estado general de la estructura C{ C C

El siguiente item se evatuara semanalmente y lo evaluara el responsable de sst o elinspector de SST de Campo
{Marque en la casilla 81 o NO segun coresponda)
CUMPLE
2. FACTORES HUMANDOS OBSERVACIONES
31| NO
21 Cumpila con las instruccionas de Operatividad del
* lequipa? C) \
2.2 El operador usa de manera adecuada los EPP cuando =y
' lesta haciendo uso del aquipo 0

213 &l operador reporta &clos y condiciones inseguras / (7 ‘

sequras

INSPECCIONO

Vo.Bo :Responsable de sst o
el inspector de SST

FIRMA

Upe

NOMBRE ‘/:

c.C
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¥CATSAS

INSPECCION PREOPERACIONAL
PARA PULIDORA

Codigo: SG-PRE-003

Versién: 1

Fecha de Emisién:
22/110/2022

EMPRESA

CATCONTRUCCIONES 5.AS

MARCA

EORCY

| MooELo[

FECHA INSPECCION(Semana)

“ oy (23

o 22/03/2Q

Marque en las casillas con la letra segun corresponda
NC (NO CUMPLE) N/A (NO APLICA)

C (CUMPLE)

1.ESTADO GENERAL

DIAS

MA

Ju

OBSERVACIONES

SA | DO

1.1 |Extension eléctrica

=

1.2 {Clavija

1.3 {Guardas

1.4 | Sequros

1.5 {Porta discos

1.6 [Empates

1.7 |RPM Pulidora

RPM Disco

Motor

Discos

Maniias da sujecian

Carcasa

liguidos inflamables

No debe existir presencia o acumulacion de

I IS S ClE

actividades

En caso de lluvia el trabajador debe suspender

IR N PN oYY Ko K& o] la) (d Bl (el Bad IR2 -

Otros

El siguiente item se evaluara semanalmente y lo evaluara el responsable de sst o el inspector de SST de Campo
Slo NO segdn corresponda)

{Margue en la casilla

2.FACTORES HUMANOS

CUMPLE

Sl

NO

OBSERVACIONES

24 equipo?

Cumple con las instrucciones de Operatividad del

S

2.2 esta haciendo uso del equipo

El operador usa de manera adecuada los EPP cuando

9l

2.3

seguras

El operador reporta aclos y condiciones inseguras /

S

INSPECCIONO Vo.Bo :Responsable de sst
o elins or de SST
—
FIRMA » = ’CQQA-——
NOMBRE | Ay ol AP, Yoy Ca o
ccl 7175 3¢ (00§52
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INSPECCION EQUIPO DE SEGURIDAD PARA TRABAJO EN ALTURAS

Cédigo

WCATSAS i
- » 0
Proceso: i FECHA: 16/05!‘202? Versién: 002
Nombre del trabajadordgy * "/ i il 12 Q Firma: %
L el
LUGAR/PROYECTO TO(( Q l(«cbpd a btf\ (A FECHA L@ 0’} ( o ARNES N° ESLINGA N* ANCLAJE N° LINEA DE VIDA N*
n L T
ARNES ESLINGA ANCLAJE LINEA DE VIDA
DILIGENCIE EL FORMATO CON LAS SIGUIENTES LETRAS
C: CUMPLE NC:NO CUMPLE R: REMPLAZAR DA DIA DIA DIA
2 3 4 ] 6 7 2 3 4 5 ] 7 2 3 4 5 2 3 4 & 6 7
VERIFICAR
Condicion del tejido o correa
Las Fibras externas estan cortadas, ~
desgastadas/desgarradas? C C C | C. C c
Las Costuras tienen cortes o rotura del tejfido? Ccl|& c|C ¢ IC Cail e
Presentan Grielas? o C ¢ |c Cic C {C
Presentan Estiramlento excesivo? clC 5l e c ¢ C ¢
FEzgtlaanss?Cuerdas de nylon, encuentra Cuerdas Raldas o C C c |¢ ¢l C C
Presentan Corrosién por exposicion a acidos o producios C (' Cle C lc clm
uimicos?
Presentan Quemaduras? CJC SN ES c|C Gl
Plezas metalicas, Remaches C
Presentan Desgaste excesivo o deformados? Cl( C | ¢ IC [
Presentan Picaduras, grietas? CiC C|C C] C e |
Los piezas metalicas presentan distorsidn, crujidos, ¢l ¢ s C ( C clc
desgaste o bordes &speros o afilados? -
Presentan Corrosién? C C C i< Clc Cl(
Argolias en D o anjiios
Presentan deformaciones o desgaste excesivo
(dobladura)? C (; C €
Presentan Picaduras, grietas? Gl L ¢
Los Anilios presentan distorsion, crujidos, desgaste o ( ¢ ¢
bordes Asperos o afilados? C
Presentan Corrosion? C{C C | C
Hebillas
Presentan Desgaste excesivo o deformaclones C
(dobladuras)? C C C
Presentan Plcaduras, grietas? CC c [T
Los heblllas presentan distorsion, crujidos, desgaste o clc (< C
bordes asperos o afilados?
Presentan Defecto de funclonamiento? L Lo <
Presentan Corrosién? <ic ] C
TRABAJADOR A = ' X
FIRMAS DE APROBACION 5 T N -
SUPERVISOR SST T [@)7 et
= <~
DOCUMENTO CONTROLADO
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INSPECCION EQUIPO DE SEGURIDAD PARA TRABAJO EN ALTURAS

Codigo
PRE-GS-008

FECHA: 16/09/2023

YOATSAS

Nombre del trabajador; M&?\\S \Q\N r& \3 & aro) a |Fima: ..\.\.w\\.\q Lare/a

Versién: 002

LINEA DE VIDA N*

LUGARIPROYECTO [~ 10 %@OL@’QE reca i 2] \9 [ 2003 saneswe -5 ESLINGA N® ANGLAJE h°

ARNES ESLINGA ANCLAJE

LINEA DE VIDA

DILIGENCIE EL FORMATO CON LAS SIGUIENTES LETRAS
C: CUMPLE NC: NO CUMPLE R: REMPLAZAR

DIA DIA DIA

DIA

1:].'2 3 4 5 6 T 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5

2 3 4 5

VERIFICAR

Condicion del tejido o corres

Las Fibras externas estén cortadas,
desgastadas/desqgarradas?

Las Costuras tienen cortes o rotura del tejido?

Prasentan Grietas?

e B

Presentan Estiramiento exceslvo?

En las Cuerdas de nylon, encuentra Cuerdas Raldas o
Rotas?

Presentan Corroslon por exposicion a gcidos o productos

quimicos?
Presentan Quemaduras?

AN D
A7 AR A

Piezas metalicas, Remaches

Presentan Desgaste excesivo o deformados?

Presentan Picaduras, grietas?

Los piezas metalicas presentan distorsion, crujidos,

desgaste o bordes ésperos o afllados?
Presentan Corrosién?

XA D DY Ol
AN T e

r\"—’ AYe!

Argollas en D o anillos

Presentan deformaciones o desgaste excesivo

pf\
~

(dobladura)?

Presentan Picaduras, grietas?
Los Anilios presentan distorsion, crujidos, desgaste

bordes asperos o afilados? .

resentan Corrosion?
Hebillas

Presentan Desgaste excesivo o deformaciones

(dobladuras)?
Presentan Picaduras, grietas?

Los hebillas presentan distorsion, crujidos, desgaste o
bordes asperos o afifados?

Presentan Defecto de funcienamiento?

Presentan Corrosion?

TN IR I PIDIND

TRABAJADOR

FIRMAS DE APROBACION
SUPERVISOR SST

N«\%\\, fare)a fluwp 6arefa
‘ p!

DOCUMENTO CONTROLADO

-— \l\“

/f
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INSPECCION EQUIPO DE SEGURIDAD PARA TRABAJO EN ALTURAS Cédigo
ﬁpn—- Mb w FRE-GS-0086
=% |Procesc: FECHA; 16/06/2023 Versldn: 042
Nombre del trabajador: V/ 2 o ﬂnl\bl& Firma: 7=
. 8 o NEA DE VIDA N*
LUGAR/PROYECTO Mr% fvryor< o Feena g ~9 U@ ARNES N L\ ESLINGA N ANCLAJE N LINEA
/ AN} A 1)
ARNES ESLINGA ANCLAJE LINEA DE VIDA
DILIGENCIE EL FORMATO CON LAS SIGUIENTES LETRAS
C: CUMPLE NC: NO CUMPLE R: REMPLAZAR DiA DiA DIA DA
1/2(3|4]5]|6s6 2| 3|la}jsie|lT7)i1]2}|3]|]4]FS 2 3|45 7
VERIFICAR
Condiclon del 1ejido o corres
Las Fibras externas estan cortadas,
desgastadas/desgarradas? P ﬁ £ h ﬂ C —
Las Costuras tienen cortes o rotura del tejido? C NEILY o N
Presentan Grietas? N C IC C | ©
Presentan Estiramiento excesivo? (& C( I Clc
En las Cuerdas de nylon, encuentra Cuerdas Raldas o
Rotas? ( chHC C C1C
Presentan Corrosién por exposicion a acidos o productos
quimicos? _,f C m/ ﬂ < ﬁ
Presentan Quemaduras? C CJc (v Sl
Piezas metdlicas, Remaches
Presentan Desgaste excesivo o deformados? C L ¢ (&) | C
Presentan Picaduras, grietas? ( Clc C <iC
Los piezas metalicas presentan distorsion, crujidos, ﬁ calie ﬁ C
desgaste o bordes &speros o afifados? C
Presentan Corrosién? ¢ % S C ‘LG
Argollas en D o anllios

Presentan deformaciones o despasie excesivo h. Cle
(dobladura}? - -
Presentan Picaduras, grietas? (@ Clre
Los Anilios presentan distorsion, crujldos, desgaste o r F ﬂ
bordes asperos o afilados? \
Presentan Cormosion? 3 Clc

Hebillas
Presentan Desgaste excesivo o deformaciones ﬂ N
(dobladuras)? C
Presentan Picaduras, griclas? 0 Clc
Los hebillas presentan distorsion, crujidos, desgaste o C
bordes asperos o afilados? - C
Presentan Defecto de funcionamiento? c C &
Presentan Corrosién? C (O I

7
- TRABAJADOR %\\ e
FIRMAS DE APROBACION S~ oy =
SUPERVISOR SST (4 \u&, .
DOCUMENTO CONTROLADO
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INSPECCION EQUIPO DE SEGURIDAD PARA TRABAJO EN ALTURAS

Codigo

QYCATSAS |
- . .
rooese: ' TN/ = FECHA: 16/06/2023 by Versién: 002
Nombre del trabajador:  ~—{— 6/\,«-\\ A p M/'L’/H > == ( |Fma: W
A N
LUGARIPROYECTO E((@ MA@\[N d FECHA o} ( 2Q ESLINGA N* ‘ ANCLAJE N* LINEA DE VIDA N*
AY
DILIGENCIE EL. FORMATO CON LAS SIGUIENTES LETRAS esigiie Py o e
C: CUMPLE NC:NOCUMPLE R: REMPLAZAR DiA DIA DIA DA

-
~N

4

2 3 A 5 6 7 1 2 3 4 s

2 3 4 5 8 7

VERIFICAR

Condicidn del tejido o correa

Las Fibras externas estan cortadas,

desgastadas/desgamadas? (> C c C Clre

Las Costuras tienen cortes o rolura del tejido? C & CIC C ¢ | <

Presentan Grietas? C ¢ ClC g cic

Presentan Estiramiento excesivo? C C Clc. |C |,

En las Cuerdas de nylon, encuentra Cuerdas Raidas o

Rotas? C S e Hie Cle

Presentan Corrosion por exposicion a acidos o preductos

qulimicos? pere P S = e ( C C

Presentan Quemaduras? { c Cl = ciC
Piezas metalicas, Remaches

Presentan Desgaste excesivo o defonnados? [&B'C o C C

Presentan Plcaduras, grietas? Cla Cice

Los plezas metalicas presentan distorsion, crujidos, C

desgaste o bordes dsperos o afilados? o L s ( Q

Presentan Corrosién? C|C (2 C |

Argollas en D o anifios

Presentan deformactones o desgaste excesivo
(dobladura)?

,\
7

Presentan Picadutas, gretas?

Los Anillos presentan distorsién, crujides, desgasle ¢
bordes aspeios o afilades?

~A1Y A |2 AP

Presentan Corrosion?

2ol nIRI& Relplls

'

Hebillas

Presentan Desgaste excesivo o deformaciones
(dobladuras)?

Presentan Picaduras, grietas?

Los hebillas presentan distorsién, crujidos, desgaste o
bordes asperos o afilados?

Presentan Defecto de funcionamiento?

(“qrjmﬁnﬂﬁ ~l AP mf‘\q,-,r\r\D

Presentan Corrosién?

‘ol ald T~ AP R S Pre

r
=

TRABAJADOR

SR IRdE

\

 §

FIRMAS DE APROBACION
SUPERVISOR SST

\\&n AN A e P nne] -

DOCUMENTO CONTROLADO
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INSPECCION EQUIPO DE SEGURIDAD PARA TRABAJO EN ALTURAS

Coédigo

YCATSAS e
=% Iproceso: FECHA: 160612023 ] Version: 002
L Nombre del trabajador: 7. =7 ; : 2 — :
S o R e N D) Firma: - S 1
=
e
LUGAR/PROYECTO _{5 (0 -H[)J A 1(,(&\’ ¢ FECHA [0} (O>f [')\7 ARMES N % ESLINGA N* ANCLAJE N* LINEA DE VIDA N°
: G ANCLAJE LINEA DE VIDA
DILIGENCIE EL FORMATO CON LAS SIGUIENTES LETRAS ARNEn oL
C: CUMPLE NC:NO CUMPLE R: REMPLAZAR DIA DIA DiA DA
1 2 3 4 5 @ 7 1 2 3 4 5 6 7 2 3 4 5 2 3 4 5 L} 7
VERIFICAR

Condicibn del tejido o cotrea
Las Fibras externas estan cortadas, &
desgastadas/desgarradas? C C C - C C |C C c\
Las Costuras tienen cortes o rotura del tejido? e (\ ':-. k =i G [ C e
Presentan Grietas? CC | CTRY C|C W16 1
Presentan Estiramiento exceslvo? Clc |C [ 1i¢ alaiic oG
En las Cuerdas de nylon, encuantra Cuerdas Raldas o < o F
Rotas? C ( C C (1< C C[C
Presentan Cotrosion por exposiclan a 4cidos o productos 1 L~ u 5 ¥
quimicos? C C C N C ¢ (‘ < C

i -
Presentan Quemaduras? Clcl|@ =l |C CjC |C C L
Pleras metalicas, Remaches g | -

Prosentan Desgaste excesivo o deformados? [@3l'c = A | \¥ e ls Qo - |C
Presentan Picaduras, grietas? Clc | € c | C ClC |¢ e |C
Los piezas metaiicas presentan distorsion, crujidos, — | C|¢
desgaste o bordes 4speros o afilados? C C Q (\ (\ = & C C -
Presentan Corrosion? cic | C als |« C1C

Argolias en D o anllios i + -
Presentan deformaciones o desgaste excesivo ( r~ -y
{dobladura)? C C ~ C_ _— -
Presentan Picaduras, grietas? Clc \C | ¥all '
Los Anllios presentan dislersion, crujldos, desgaste o C . C
[boides asperos o afilados? Cc ol [
Presentan Corrosién? clc]c (A AS -

Hebillas

Prasentan Desgaste excesivo o deformaciones 'S
{(dobladuras)? C < |C = C
Presentan Picaduras, grietas? cicic el S
Los hebillas presentan distorsion, crujidos, desgaste o <
bordes asperos o afilados? ( C C C
Presentan Defecto de funcionamlento? Cl< | C ClC
Presentan Corrosién? % S

e
TRABAJADOR . ,‘)
FIRMAS DE APROBACION Il 20 Lz ZA
SUPERVISOR SST »
DOCUMENTO CONTROLADO

Pagina 1 de

Powered by CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

